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Neue CVD- und PVD-beschichtete Sorten fiir das Drehen von rostfreien Stahlen
Ultimative Hochgeschwindigkeitszerspanung

CVD-beschichtete Drehsorten fiir die Bearbeitung von Gusseisen

Drehhalter mit verschiedenen Schneidplattengeometrien

CVD-beschichtete Drehsorte fiir die Bearbeitung von hitzebestandigen Superlegierungen
ISO-WSP-Geometrien fiir schwer zerspanbare Materialien

PVD-beschichtete Drehsorten fiir die Prazisions- und Kleinteilebearbeitung

Fir die hochprazise Kleinteilebearbeitung

Beschichtete PcBN-Sorten fiir die Bearbeitung von gehartetem Stahl

VHM-Bohrer der Tristar-Serie fiir schnelle, zuverlassige und prazise Bearbeitung
Hartmetall-Flachbohrer fir ein breites Anwendungsspektrum

Wechselkopfbohrer fiir die Stahlbearbeitung

Neue Mafistabe fir Schnittgeschwindigkeit und Werkzeugstandzeit in der Fertigung

Scharfe und Stabilitat fir hohe Effizienz

VHM-Schaftfraser mit halblanger, langer und extra langer Schneidenldange
und Spanbrechergeometrie

Mehrschneidige Torus- und Schaftfraser mit langem Hinterschliff

VHM-Fraserserie fir allgemeine Anwendungen

Abstechsystem fir Tornos Mehrspindel-Drehmaschinen
Das Werkzeug fiir das Hochvorschubfrasen in unterschiedlichen Materialien

Grofle Auswahl an PSC-Aufnahmen fir diverse Anwendungen
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Video MTEC

MITSUBISHI MATERIALS TECHNOLOGY
& EDUCATION CENTRE (MTEC)

PROJEKTENGINEERING - INNOVATIVE SONDERLOSUNGEN

Mitsubishi Materials hat ein breites Netzwerk aus fortschrittlichen Technologie-
zentren (MTEC) an zentralen Standorten weltweit aufgebaut. Die Technologie-
zentren sind auf die Entwicklung mafigeschneiderter Werkzeuglosungen
spezialisiert und bieten eine vielfaltige Palette erganzender Dienstleistungen,
darunter Projektplanung, Prozessoptimierung, Zerspanungsversuche und
Bearbeitungssimulationen.

Mitsubishi Materials verflgt iber zwei hochmoderne Technologiezentren in
Europa; das MTEC Stuttgart und das MTEC Valencia. Diese dienen als zentrale
Hubs fir technische Exzellenz und enge Zusammenarbeit mit Kunden.

Ein internationales Netzwerk von Anwendungsingenieuren bringt sein Fach-
wissen und seine Expertise in bewahrten Verfahren im Projektengineering
ein. So werden hochste Standards in Bezug auf Produktqualitat und -leistung
gewahrleistet.

Die Technologiezentren dienen neben dem technischen Support auch als
wichtige Schnittstellen fiir den Wissenstransfer. Sie bieten eine grof3e Auswahl
an Bildungsveranstaltungen, darunter Schulungen und Seminare, praktische
Workshops und Open-House-Events mit Partnern. Die Angebote sind darauf
ausgerichtet, euro-
paischen Kunden

die erforderlichen
Kompetenzen zu
vermitteln, um in der
sich standig wandeln-
den Fertigungsland-
schaft wettbewerbs-
fahig zu bleiben.



https://youtu.be/6UL--8GHwxs

PRODUKTION IN EUROPA

FERTIGUNGSKAPAZITATEN IN EUROPA

Mitsubishi Materials betreibt in Europa hochmoderne Produktionsstatten,
darunter Mitsubishi Materials Espana und UFP in Italien, das kirzlich von
Mitsubishi Materials Tools Europe ibernommen wurde. In den Einrichtungen
werden leistungsstarke Standardwerkzeuge und maf3igeschneiderte Werk-
zeuglosungen hergestellt. Diese sind speziell auf die Anforderungen zahl-
reicher Branchen ausgerichtet.

In den europaischen Produktionsstatten kommen die neuesten Entwicklungen
der Prazisionstechnik zum Einsatz. So wird sichergestellt, dass jedes Werk-
zeug fur die anspruchsvollsten Anwendungen optimiert ist.

Die Produktion in Europa ermdglicht schnellere Lieferzeiten, grofiere Flexi-
bilitat und ein besseres Reaktionsvermaogen. So profitieren Kunden von einer
optimalen Leistung.

Werk fiir Schaftfraser und Bohrer

Video MME

Video UFP



https://youtu.be/7_SFubEY2BQ
https://youtu.be/KHUCNPJq0DM

MME Sonderwerkzeuge

UFP-Webseite

WIEDERAUFBEREITUNGSSERVICE &
SONDERWERKZEUGE

RUNDUM-WERKZEUGSERVICE

Mitsubishi Materials hat sich als umfassender Losungsanbieter etabliert

und bietet kompetente Unterstitzung wahrend des gesamten Lebenszyklus
von Zerspanungswerkzeugen. Das Leistungsspektrum reicht von der ersten
Anfrage und dem Werkzeugdesign uber die prazise Fertigung bis hin zu einem
kundenorientierten After-Sales-Service.

Mitsubishi Materials Tools Europe bietet seinen Kunden in ganz Europa nun
modernste Wiederaufbereitungs- und Neubeschichtungsdienste sowie eine
breite Palette an Sonderwerkzeugen an. Dies wird durch die strategische
Integration von UFP (ehemals U.F.P. S.r.L.) und die modernen Einrichtungen
von Mitsubishi Materials Espana gewahrleistet. Dadurch werden erstklassige
Qualitat nach hochsten Standards und duflerst kurze Lieferzeiten sichergestellt.

Mitsubishi Materials Tools Europe beliefert zahlreiche Branchen, darunter

die Automobilindustrie, die Luft- und Raumfahrtindustrie, den allgemeinen
Maschinenbau, die Medizintechnik und die Energiebranche. Das Unternehmen
hat es sich zum Ziel gesetzt, das volle Potenzial von Schneidwerkzeugen aus-
zuschopfen, um deren Leistung und Produktivitat zu maximieren.



https://www.ufp.it/en
https://mhg-mediastore.net/MME001

RECYCLING

NACHHALTIGKEIT ALS GRUNDPRINZIP

Mitsubishi Materials engagiert sich fir Nachhaltigkeit und konzentriert sich
dabei auf das Recycling von Hartmetallwerkzeugen sowie auf die Entwicklung
nachhaltiger Werkzeuglosungen. Mit den Konzerngesellschaften ,Japan New
Metals” und ,H.C. Starck Tungsten Powders" ist Mitsubishi Materials weltweit
fihrend im Recycling wolframhaltiger Materialien und zahlt zu den gréfiten
Anbietern von Wolframpulver.

H.C. Starck Tungsten Powders verfiigt Uber jahrzehntelange Erfahrung
auf diesem Gebiet und kann aus nahezu allen Wolframschrotten oder
Produktionsriickstanden, wie beispielsweise aus gemischtem Hartmetall,
Hartmetallbohrern, Bohrkopfen, Frasern und Wendeschneidplatten reines
Wolfram gewinnen. Das Unternehmen betreibt das Wolfram-Recycling seit
mehr als 100 Jahren am Hauptsitz in Goslar, Deutschland.

Mit Produktionsstatten von Wolframpulver in Sarnia (Kanada) und Ganzhou
(China) ist H.C. Starck auch an anderen strategisch wichtigen Standorten
vertreten. Diese werden durch zahlreiche Vertriebsniederlassungen und
andere Einrichtungen des Mitsubishi Materials Konzerns verstarkt.

Sourcing scrap
in the market

Sourcing directly
from customers

Customers
Secondar_’y H.C. Starck Tungsten MITSUBISHI MATERIALS Cutting tool
raw materials Tungsten Powders Powders TOOLS EUROPE customers

Video H.C. Starck Tungsten Powders



https://youtu.be/ohwBjyy4Z5k

DREHEN

QUALITAT - HOCHSTE STANDARDS BEI ALLEN PRODUKTEN UND
DIENSTLEISTUNGEN

Die Drehwerkzeuge von Mitsubishi Materials verkorpern diese
Philosophie und iiberzeugen den Weltmarkt seit Gber 90 Jahren!

Mit ihrer Langlebigkeit, Leistung und Genauigkeit sind die Prazisions-
werkzeuge von Mitsubishi Materials eine Bereicherung fiir die metall-
verarbeitende Industrie.

Ob Stechwerkzeug, ISO-Schneidplatte oder vibrationsarme Bohrstange - bei
jedem einzelnen Drehwerkzeug aus unserem umfangreichen Sortiment
steht Leistung an erster Stelle.



MC7115/MC7125/ &
MP7135 |

e Kosteneinsparungen durch

hohe Standzeit

NEUE CVD' UND PVD' :\éiel;gitigt] einsethar o
BESCHICHTETE SORTEN FUR . je nach Anwendung
DAS DREHEN VON ROSTFREIEN &y

STAHLEN

Mitsubishi Materials prasentiert drei neue Sorten fir die M
Bearbeitung von rostfreiem Stahl. Die Sorte MC7115 ist ideal
fur die leichte Zerspanung, die MC7125 fiir die allgemeine
Bearbeitung und die MP7135 fiir die Schwerzerspanung. PRODUKTPALETTE

e Sorten: MC7115, MC7125, MP7135
Jede Sorte verfiigt Gber eine eigene Kombination aus Geometrien
Beschichtungen auf Basis von TiN, ALO, und TiCN. * Negativ: CNMG, CNMM, DNMG, SNMG, SNMM,
Dariiber hinaus zeichnen sie sich durch die innovativen TNMG, TNMX, VNMG, WNMG
Beschichtungstechnologien Super-Tough-Grip fiir die * Positiv: CCMT, CCMH, CPMH, DCMT, SCMT, TCMT,
oberen Beschichtungen und Sub-Grip fur die Grund- TPMH, VBMT, VCMT, WBMT, WCMT, WPMT
beschichtung aus. Letztere sorgt fiir eine bessere Haftung e Spanbrecher: FM, GH, GM, HL, HM, LM, MA, MM, MV, RM,
auf dem Hartmetallsubstrat und erhéht somit die Standzeit. R/L-ES, SH

ANWENDUNGEN

e Fir den kontinuierlichen, mittleren und untebrochenen

Schnitt

e MC7115: Fir die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung von
mittleren bis grof3en austenitischen rostfreien Bauteilen.

e MC7125: Fir ein breites Bearbeitungspektrum

e MP7135: Fir den untebrochenen Schnitt sowie fur die
Bearbeitung von Schmiede- und rostfreien Stahlguss-
legierungen

EIGENSCHAFTEN

e Spezielles Hartmetall und fortschrittliche Beschichtungs-
technologie

e Starke Haftung der Beschichtungen fiir langere Werk-
zeugstandzeit



https://mhg-mediastore.net/B277/

MC6115/MC6125/

MCé6135

ULTIMATIVE
HOCHGESCHWINDIGKEITS-
ZERSPANUNG

Die modernen Werkzeugmaschinen werden immer leistungs-
fahiger und effizienter. Um die Nachfrage nach hoheren
Schnittgeschwindigkeiten zu erfiillen und die Effizienz

in der Fertigung zu erhohen, wurde die MC6100-Serie von
Mitsubishi Materials entwickelt.

Die CVD-beschichteten Hartmetallsorten MC6115, MC6125
und die neue MC6135 sind die erste Empfehlung fir die
Stahlbearbeitung. Diese Sorten sind fir die Schlicht- und
Schruppbearbeitung im kontinuierlichen sowie im leicht,
mittel und schwer unterbrochenen Schnitt besonders geeignet
und weisen eine sehr hohe Verschleif3- und Bruchfestigkeit
sowie eine hervorragende Schneidkantenstabilitat auf.

Die Sorten sind fur die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung
besonders geeignet, da sie keine Absplitterungen oder
Briche wahrend der Bearbeitung aufweisen und daher
einen stabilen Produktionsprozess sichern.
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VORTEILE

e Verlangerte und stabile
Standzeit
Stabile Produktionsablaufe
Hohere Produktivitat

Geringere Fertigungsstiick-
kosten

Reduzierte Produktionskosten
Bessere VerschleiBerkennung

PRODUKTPALETTE

e CVD-beschichtete Sorten:
Geometrien
¢ Negativ:

MC6115, MC6125, MC6135

CNMG, CNMM, DNMG, DNMM, DNMX,
RNMG, SNMG, SNMM, VNMG, WNMG,
TNMG, TNMM, TNMX

e Spanbrecher: FH, FP, FS, FY, GH, HL, HM, HR, HV, HX, HZ,
LP, MA, MH, MP, MS, MW, RP, SH, SW, SY
CCMH, CCMT, CPMH, DCMT, DCMX, RCMT,
RCMX, SCMT, SPMN, SPMR, TBMT, TCMT,
TCMX, TPMH, TPMN, TPMR, TPMX, VBMT,
VCMT, WBMT, WCMT, WPMT, XCMT

e Spanbrecher: FP, FV, LP, MP, M, VMW, RR, SW, SVX

ANWENDUNGEN

e Schrupp- und Schlichtbearbeitung
¢ Allgemeine Stahldrehanwendungen
¢ Hochgeschwindigkeitsbearbeitung

EIGENSCHAFTEN

e Hohe Bruch- und Verschleif3festigkeit

e Verbesserte Beschichtungshaftung durch die
Super-Tough-Grip-Technologie

e Verbesserte Ausrichtung der Kristalle innerhalb der

Beschichtung durch die Super-Nano-Texture-Technologie

Hohe Abriebfestigkeit

Goldfarbene Auf3enbeschichtung zur besseren

VerschleiBerkennung

¢ Positiv:


https://mhg-mediastore.net/B266/

MC5105/MC5115/ &3
M C51 25 | VORTEILE

e Hohe Verschleif3festigkeit
Hervorragende Bruchfestigkeit

CVD' B ESCH I C HTETE D REH - Lange Prozessstabilitat

Vielseitige Anwendungen

SORTEN FUR DIE BEARBEITUNG . Hohe Abriebfestigkeit
VON GUSSEISEN ko)

Die Bearbeitung von Gusseisen ermoglicht die Herstellung
komplexer Geometrien in den produzierten Bauteilen.

Je nach Art des Gusseisens entstehen bei der Bearbeitung
verschiedene Spane, die zu unterschiedlichem Verschleif3
an der Wendeschneidplatte flihren konnen. Die komplexen

Formen in denen Gussteile hergestellt werden stellen PRODUKTPALETTE

ebenfalls eine Herausforderung dar, da der Kontakt mit dem * Sorten: MC5105, MC5115, MC5125

Werkstlck plotzlich von kontinuierlichem zu unterbrochenem Geometrien

Schnitt wechseln kann. Um diesen Herausforderungen ¢ Negativ: CNMA, CNMG, CNMM, DNMA, DNMG,
gerecht zu werden, hat Mitsubishi Materials eine Reihe von DNMM, SNMA, SNMA, SNMN, TNMA,
Wendeschneidplatten der Serie MC5100 in verschiedenen TNMG, TNMN, VNMA, VNMG, WNMA,
Qualitaten entwickelt, mit denen alle Arten von Gusseisen- WNMG, DNMX, TNMX

werkstoffen und Werkstiickgeometrien problemlos bearbeitet * Positiv: CCMT, CCMW, DCMT, DCMW, RCMX, SCMT,

SCMW, TCMT, TCMW, TPMH, VBMT, VBMW,
VCMT, VCMW, WPMT
e Spanbrecher: GH, GK, LK, STD, MA, MH, MK, MP, MV, RK, SH
e Wiper: MW, SW

ANWENDUNGEN

e Kontinuierliche mittlere und unterbrochene Bearbeitung

e MC5105 fir Hochgeschwindigkeitsschneiden von Grauguss
e MC5125 erste Empfehlung fiir Spharoguss

MC5125 fiir die schwere unterbrochene Bearbeitung von
Spharoguss

EIGENSCHAFTEN

e Super-Nano-Texture-Technologie

* Dicke ALO,-Beschichtungslage

¢ Neue Haftschicht zur Verbesserung der Schalwiderstandsfahigkeit
e Mikrostruktur der Zwischenschicht fir Stabilitat

e TiCN-Schicht fir schwere unterbrochene Bearbeitung

werden konnen.

11


https://mhg-mediastore.net/B269/

XB SERIE

DREHHALTER MIT VERSCHIE-
DENEN SCHNEIDPLATTEN-
GEOMETRIEN

Die XB-Serie umfasst eine breite Palette hochwertiger
Werkzeuge mit herausragender Scharfe. Sie eignen sich fir
eine Vielzahl von Anwendungen und ermdglichen vielfaltige
Einsatzmoglichkeiten mit nur einem Halter. Die neuen Dreh-
halter mit den verschiedenen Schneidplattengeometrien
Uberzeugen durch ihre duflerst hohe Effizienz und Stabilitat.

EINFACHE BEDIENUNG, HOHE GENAUIGKEIT

Hochstabile Ausfiihrung, bei der die Schneidplatte an sechs
Seitenflachen in drei Keilnuten fest eingespannt wird.
Dadurch werden Vibrationen und Schwingungen unterdriickt.

12

VORTEILE

e Hohe Prazision
Hohe Wirtschaftlichkeit

Vielseitig einsetzbar
Reduzierter Lagerbestand
durch die Vielseitigkeit
Hohe Kihlmittelzufuhr

EPN ™~ [HEE SN e

PRODUKTPALETTE
Geometrien
e Halter:
e Sorte:

XBSH_S XBSH_S-C XBSH_C-C
MPB115

ANWENDUNGEN

e Fasen (Schneiden fiir Innenabstechen)
Einstechen (Rund- und Flachausfiihrung)
Innengewinde

Inneneinstechen

L]
L]
L]
e Auflenplaneinstechen

EIGENSCHAFTEN

e Zahlreiche WSP-Geometrien fir komplexe Anwendungen

¢ Hochstabile Ausfiihrung

¢ Mit oder ohne Kihlmittelzufuhr

e Kombinierbar mit SLV-Spannhiilsen, um den Einsatz von
Hochdruckkihlmitteln zu ermdglichen


https://mhg-mediastore.net/B278/

MV9005

CVD-BESCHICHTETE DREH-
SORTE FUR DIE BEARBEITUNG
VON HITZEBESTANDIGEN
SUPERLEGIERUNGEN

Bei der Bearbeitung von hitzebestandigen Nickelbasis-
legierungen in der Luftfahrtindustrie werden beschichtete
Wendeschneidplatten haufig in der Fertigbearbeitung
eingesetzt, um grofle Werkstiicke zu bearbeiten und dabei
eine hohe Standzeit zu erreichen.

Bei der Sorte MV9005 kommt eine neu entwickelte Al-reiche
Beschichtungstechnologie zum Einsatz. Sie kombiniert
einen hohen Aluminiumanteil mit einer hochharten
(ALTiJN-Schicht, die die Oxidationsbestandigkeit deutlich
verbessert. Neben der Harte bietet sie auch eine extrem
hohe Verschlei3festigkeit selbst bei der Hochgeschwindig-
keitsbearbeitung von hitzebestandigen Superlegierungen.

é
&

VORTEILE

e Hohe Oxidationsbestandigkeit
e Hohe Harte

e Hohe Verschleif3festigkeit
e Hochgeschwindigkeits-
bearbeitung

PRODUKTPALETTE
Geometrien
¢ Negativ: CNMG. DNMG, SNMG, TNMG, VNMG

e Positiv: RCMT, RCMX
e Spanbrecher: LS, MS, MA, RS

ANWENDUNGEN

e Hochgeschwindigkeitsbearbeitung im glatten Schnitt
e Endbearbeitung von Luft- und Raumfahrtteilen

EIGENSCHAFTEN

e Bestandigkeit gegen Aufbauschneidenbildung

¢ Hochgeschwindigkeitsbearbeitung von hitzebestandigen
Nickelbasis-Superlegierungen

¢ Bestandigkeit gegen plastische Verformung

¢ Hervorragende Bruchresistenz fir stabile Bearbeitung

13


https://mhg-mediastore.net/B271/

MP9015/9025
MT9005/9015

ISO-WSP-GEOMETRIEN FUR
SCHWER ZERSPANBARE
MATERIALIEN

Die WSP-Sorten der Serien MP9000/MT9000 wurden fir
schwer zerspanbare Materialien entwickelt.

Die 9000er-Serie unterteilt sich in beschichtete (MP) und
unbeschichtete (MT) Sorten. Die Wendeschneidplatten sind
in unterschiedlichen Ausfihrungen und Geometrien erhalt-
lich. Die beschichteten MP-Sorten weisen dank neuester
Technologien einen verbesserten VerschleiBwiderstand auf,
insbesondere bei der Bearbeitung von HRSA-Werkstoffen.
Die unbeschichteten MT-Sorten liberzeugen durch scharfe
Schneidkanten und polierte Spanflachen mit langer Stand-
zeit insbesondere bei der Titanzerspanung.
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VORTEILE

e Verbesserte Verschleif3-

festigkeit
e Optimierte Spankontrolle
® Prozesssicherheit

PRODUKTPALETTE
e PVD-beschichtete Sorten:
* unbeschichtete Sorten:

MP9005, MP9015, MP9025
MT9005, MT9015

Geometrien

¢ Negativ: CNMG, DNMG, SNMG, TNMG, VNMG,
WNMG, CNGG, DNGG

¢ Positiv: CCGT, CCMT, DCGT, DCGR, DCMT,
RCMT, SCMT, TCMT, VBMT, VCGT,
VCMT, WCGX

Spanbrecher

¢ Positiv: FS, LS, LS-P, MS, FS-P, RS, MA, MS,
STD, MJ

ANWENDUNGEN

Schlichtbearbeitung

e Mittlere Zerspanung

e Titanbearbeitung

¢ Ni-Basis-Legierungen

EIGENSCHAFTEN

e Minustoleranz der Eckradien

e Gesinterte und geschliffene Platten

e Beschichtete und unbeschichtete polierte Sorten
* (AL Ti]N-Einlagen-Beschichtung


https://mhg-mediastore.net/B214/

MS6015/MS7025/ e
MS9025 |

Hohe Zuverlassigkeit
GroBe Auswahl an Geometrien

PVD'BESCHICHTETE Ideal fur die Prazisions-

DREHSO RTEN FUR DIE . iiii?%lltll;:?eivmsratlonsn ﬂ:]r
PRAZISIONS- UND (> i i

KLEINTEILEBEARBEITUNG

Die MS-Drehsorten wurden speziell fir die Bearbeitung von
Kleinteilen aus Stahl, rostfreiem Stahl und schwer zerspan-
baren Materialien entwickelt.

PRODUKTPALETTE
Sie eignen sich ideal fir die Bearbeitung unterschiedlicher, * PVD-beschichtete Sorten: MS6015, MS7025, MS9025
schwer zu bearbeitender Werkstoffe sowie komplexer Werk- _
stlickgeometrien mit engeren MafBtoleranzen. Geometrien
¢ Positiv: CCET, CCGH, CCGT, DCET, DCGT,
VCGT, GTBT, GTCT, TNGG, VBGT,
VPGT
e Spanbrecher: R/L-FS, FS-P, R/L-SRF, R/L-F, LS-P,

R/L-SS,R/L-SN,SMG

ANWENDUNGEN

¢ Kleinteilebearbeitung

e Strengere Mafitoleranzen

e Fir Stahle, rostfreie Stahle und schwer zerspanbare
Materialien

¢ Kontrollierte Vibrationsbearbeitung

EIGENSCHAFTEN

e Neue Beschichtungen fir unterschiedliche Anwendungen
e Verbessertes Hartmetallsubstrat

e Prazise Mehrlagen-Nanobeschichtung

¢ Hervorragende Verschleififestigkeit

15


https://mhg-mediastore.net/B275/

MICRO MINI
TWIN BOHR-
STANGEN

FUR DIE HOCHPRAZISE
KLEINTEILEBEARBEITUNG

Ideal zum Innendrehen kleiner Durchmesser in unterschied-
lichen Werkstoffen. Durch den wirtschaftlichen Einsatz von
zwei Schneiden werden die Werkzeugkosten reduziert.

MULTIFUNKTIONALE BOHRSTANGE

Die Multifunktionalitat der Micro-Mini-Twin-Bohrstange
ermaglicht ein breites Anwendungsspektrum, wie zum
Beispiel das Ausdrehen, Einstechen und Gewindeschneiden,
mit oder ohne Spanbrecher.

16

VORTEILE

e Hohe Prazision
Wirtschaftlich

Zwei Schneidkanten

Fir sehr kleine Durchmesser
ab 2.2 mm

Vielseitig einsetzbar

EPN ™~ [HEE SN e

PRODUKTPALETTE
e Sorten: MS7025, MS9025, VP-Sorten, TF15

ANWENDUNGEN

¢ Innenbearbeitung

¢ Innenkopieren

¢ Inneneinstechen

¢ Innengewinde

e Prazisionsbearbeitung

EIGENSCHAFTEN
e Verschiedene Sorten fir die Bearbeitung eines
breiten Materialspektrums
e Hohe Prazisionsgeometrien
e Sorten speziell fur die Bearbeitung mit kleinen Werkzeugen
e Mit und ohne Spanbrecher
e Bearbeitungsdurchmesser 2.2 mm - 8.2 mm
¢ Doppelseitige Schneiden
e Mehrzweck-Bohrstange


https://mhg-mediastore.net/B042-G/

BC8210/BC8220

BESCHICHTETE PCBN-SORTEN
FUR DIE BEARBEITUNG VON
GEHARTETEM STAHL

Die Drehsorten BC8210 und BC8220 sind beschichtete
PcBN-Sorten, die insbesondere fiir die Hartdrehbearbeitung
entwickelt wurden. IThr Anwendungsbereich liegt vom konti-
nuierlichen bis hin zum mittleren unterbrochenen Schnitt.

GrofBler Kolkverschleifl an geharteten Bauteilen kann zu
Absplitterungen fiihren. Die hohe Absplitterungsfestigkeit
der Serie BC8200 ermdglicht einen stabilen Produktionsab-
lauf und eine lange Standzeit bei der Hochgeschwindigkeits-
bearbeitung.

Der BR-Spanbrecher wurde speziell fiir die Sorte BC8220
entwickelt, um die Spankontrolle bei hohen Schnitttiefen zu
optimieren. Die geringere Anzahl von Zustellungen erzielt
eine hohere Bearbeitungseffizienz. Die goldfarbene Aufen-
beschichtung garantiert eine schnelle und einfache Ver-
schleiflerkennung.

VORTEILE

e Einfache Verschlei3erkennung
durch die goldfarbene Auflen-
beschichtung
Reduzierter Flankenverschleil3
und hohe Oberflachengute
Hohe Abriebfestigkeit

Hohe Absplitterungs- und
Bruchresistenz

Sehr hoher Kolkverschleif3-
widerstand

Hohe Schnitttiefen mit dem
BR-Spanbrecher moglich

PRODUKTPALETTE

e PVD-beschichtete Sorten: BC8220, BC8210
Geometrien

¢ Negativ: CNGA, CNGM, DNGA, DNGM,

SNGA, TNGA, VNGA, WNGA

CCGT, CCGW, CPGB, DCGW, DCGT,
TPGB, VBGW, VCGW

FS, GA, GH, GS, TA, TH, TS, VA

BF, BM, BR

WS, WS2JR, WS2JL

e Positiv:

e Fasenausfiihrungen:
e Spanbrecher:
e Wiper:

ANWENDUNGEN

e Kontinuierlicher Schnitt, leichte bis mittlere
Schnittunterbrechung

¢ Allgemeine Anwendungen in der Hartbearbeitung

¢ Hochgeschwindigkeitsdrehen

¢ Neuer BR-Spanbrecher fur hohe Schnitttiefen bis 1 mm fir
die Hart-Weichbearbeitung und verbesserte Spankontrolle

EIGENSCHAFTEN

¢ Goldfarbene Auflenbeschichtung

¢ Hohe Anhaftung zwischen Substrat und Beschichtung

¢ Neue mikrofeine hitzebestandige Binderstruktur

¢ Das Design der neuen BR-Geometrie sorgt fir hohe
Effektivitat im Spanbruch

¢ Mehrlagen-Keramik-PVD-Beschichtung
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BOHREN

LEISTUNG - NEUDEFINITION DER PARAMETER

Die Dynamik der modernen Fertigungsindustrie ist fir Mitsubishi Materials
ein standiger Ansporn, im Markt an vorderster Stelle zu stehen.

Im alltaglichen Austausch mit Partnern und Kunden werden Lésungen
fur jede Situation angeboten.

Ob Wendeplattenbohrer der Serie MVX fiir Bohrtiefen bis zu 6xD,
Tieflochbohrer der MPS1-Serie oder DXAS Wechselkopfbohrer fiir die
Stahlbearbeitung, Mitsubishi Materials bietet fiir alle Bohranwendungen
individuelle Losungen.



MINI DVAS

VHM-BOHRER DER TRISTAR-
SERIE FUR SCHNELLE,
ZUVERLASSIGE UND PRAZISE
BEARBEITUNG

Die Mini DVAS-Serie bietet hohe Prazision und Effizienz
sowie lange Standzeiten und Prozesssicherheit.

Die DVAS-Bohrer kénnen nahtlos mit héheren Vorschub-
raten und Drehzahlen eingesetzt werden und verkirzen
somit die Bohrzyklen in der modernen Fertigung.

Sie weisen eine erheblich langere Standzeit auf und
erreichen mihelos geradeverlaufende Bohrungen sowie
hohe Mafhaltigkeit und Prazision.

VORTEILE

¢ Hohe Prozesssicherheit

e Bohrungen mit hoher
Geradheit

Perfekte und schnelle
Spanabfuhr

Erhohtes Kihlmittelvolumen
Verringerte Schnittkraft beim
Bohren

ERN ™~ [HEE SN e

PRODUKTPALETTE
e Durchmesser: DC@1-29mm
 Lingen: 2-50L/D

 Doppelspitzenwinkel: 139°/141°

ANWENDUNGEN
¢ Allgemeine Bohranwendungen
¢ Tieflochbohren mit L/D =50

EIGENSCHAFTEN

e Verbesserte Kiihlmittelbohrungen

e Neue XR-Ausspitzung

¢ Robuste und scharfe Schneidkantenform
¢ Neue beschichtete Sorte DP1120

¢ Einzigartige stabile Form
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DFAS/MFE/
MINI MFE

HARTMETALL-FLACHBOHRER
FUR EIN BREITES
ANWENDUNGSSPEKTRUM

Die flachen Primarfasen an den Ecken sorgen fir mehr
Stabilitat und Scharfe und reduzieren die Gratbildung
erheblich. Die besondere Stirngeometrie vereint die
verschiedenen Radienformen mit einer stabilen Schneid-
kante und ermaglicht dadurch eine ausgezeichnete Span-
kontrolle.

Durch die Multi-Radius-Geometrie der Bohrerspitze und die
spezielle Ausspitzung wird der Schnittwiderstand deutlich
reduziert und die Spanbildung optimiert.

Die speziell geformten Kihlmittelkanale der TRI-COOLING-
Technologie bieten eine deutlich gesteigerte Spanabfuhr
und gewahrleisten eine stabile Bearbeitung von rostfreien
Stahlen und Titanlegierungen.

20

VORTEILE

e Erhohte Effizienz beim
Aufbohren in verschiedenen
Anwendungen mit hoher
Bruchresistenz

e Niedrige Schnittkrafte fir

wenig Gratbildung

e Die prazise Positionier-
genauigkeit ermoglicht das
Korrigieren von exzentrischen
und gegossenen Bohrungen in
hohem MafRe

M

PRODUKTPALETTE

e Durchmesser: DC@3-14

e Langen: 3xDC

e MINI MFE Durchmesser: DC @0.75-2.95
Lange: 2xDC

e MFE Durchmesser: DC@3-20
Lange: 2xDC

ANWENDUNGEN
¢ Planbohren

e Schulterbohren

e Bohren

e Querbohrungen

e Exzentrische und gegossene Bohrungen

e Kleine Durchmesser

EIGENSCHAFTEN

e Einzigartige Schneidkantenscharfe

e Hohe Spankontrolle

e Spezielle Ausspitzung fir niedrige Schnittkrafte

¢ Interne Kihlmittelversorgung


https://mhg-mediastore.net/B233/

DXAS

WECHSELKOPFBOHRER FUR
DIE STAHLBEARBEITUNG

Innovativer Bohrer mit einem revolutionaren Wechsel-
kopfsystem, das die Betriebskosten drastisch reduziert und
eine mit Vollhartmetallbohrern vergleichbare Prazision und
Effizienz erreicht.

Die Zwei-Schrauben-Befestigung verhindert die Verformung
des Halters und gewahrleistet eine stabile Befestigung.

Das sorgt dafur, dass er sich nicht so leicht l6st und der Kopf
auch bei starker Beanspruchung sicher fixiert ist.

Der DXAS-Bohrer tiberzeugt durch seine auflergewdhnlich
lange Standzeit, insbesondere in Kombination mit der
beschichteten Hartmetallsorte DP6020. Damit lassen sich
die Betriebskosten im Vergleich zu herkémmlichen Bohrern
mit austauschbarem Kopf erheblich senken.

VORTEILE

e Reduzierte Betriebskosten
e Verbesserte Benutzerfreund-

lichkeit
e Hohe Effizienz und Genauigkeit
e Geringer Schnittwiderstand

PRODUKTPALETTE

e Durchmesser: DC 218 - 30 mm
* Linge: 1.5-8L/D
ANWENDUNGEN

e Bohren von Stahlen und Gusseisen
e Tieflochbohren biszuL/D =8

EIGENSCHAFTEN

e Starkes und intuitives Zwei-Schrauben-Befestigungssystem
¢ Perfekte Zentrierung

e XR-Ausspitzung

¢ Neue Kihlmittelkanale

¢ Nutengeometrie fiir optimale Spanabfuhr
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FRASEN

INNOVATION - DER SCHLUSSEL ZUM NACHHALTIGEN WACHSTUM

Mitsubishi Materials umfangreiches Sortiment an Frasprodukten bietet
sowohl handelsiibliche als auch mafB3geschneiderte Werkzeuglosungen
fir die Automobil-, Luft- und Raumfahrtindustrie sowie fiir die Medizin-
technik und den allgemeinen Maschinenbau.

Vom kleinsten Fraser der Mini-Schaftfraser-Serien bis zur keramischen
CE-Serie bietet Mitsubishi Materials kundenorientierte, innovative und
qualitativ hochwertige Produkte.



MV1000

NEUE MASSSTABE FUR
SCHNITTGESCHWINDIGKEIT
UND WERKZEUGSTANDZEIT
IN DER FERTIGUNG

Die MV1000-Serie umfasst zwei Sorten, d. h. die MV1020
und die MV1030. Beide Sorten verfiigen iiber eine innovative
CVD-Beschichtung mit hohem Aluminiumanteil und sind
vielseitig einsetzbar insbesondere bei der Bearbeitung von
unlegierten und niedriglegierten Stahlen, rostfreien Stahlen
und Gusseisen mit Kugelgraphit.

MV1020 - Hohe Thermoschockbestandigkeit bei der
Trocken- und Nassbearbeitung. Stabile Bearbeitung ohne
thermische Rissbildung bei hohen Schnittgeschwindig-
keiten. Deutlich verkiirzte Bearbeitungszeit.

MV1030 - Hohe Zuverlassigkeit insbesondere bei der
Trockenbearbeitung von rostfreien Stahlen. Hohe Oxidations-
bestandigkeit und ausgezeichnete Verschleififestigkeit zur
Vermeidung von Briichen, Absplitterungen und

plastischen Verformungen.

VORTEILE

e Ausgezeichnete Standzeiten
in der Bearbeitung mit hohen
Schnittgeschwindikeiten
Hoher Thermoschock-
widerstand durch die neue

Beschichtungstechnologie
Verbesserung der Bruch-
festigkeit durch neu
entwickeltes Hartmetall-
substrat

PRODUKTPALETTE
* WWX200/400

o WSX445

WJX09/14

WSF406W
VPX200/300
AHX440/475

ASX400/ 445

ANWENDUNGEN

e Hochgeschwindigkeitsbearbeitung

¢ Vielseitige Serie mit unterschiedlichen Sorten
fur ein breites Anwendungsspektrum

EIGENSCHAFTEN

e Hervorragende thermische Verschlei3bestandigkeit
e Sehr glatte, homogene Oberflache

e Erhohter Bruchwiderstand
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WJX09/14
WWX200/400
WSX445

SCHARFE UND STABILITAT
FUR HOHE EFFIZIENZ

Die W-Frasserien gehoren zu einer auflerst vielseitigen und
umfassenden Produktgruppe von Wendeschneidplatten-
Frasern. Die innovativen, mehrseitigen Wendeschneidplatten
sorgen fur eine hohe Wirtschaftlichkeit und reduzieren somit
den erforderlichen Werkzeugbestand.

W-FRASSERIEN
VORTEILE

e Grof3e Auswahl an mehrschnei-
digen Frasern fir ein breites
Bearbeitungsspektrum

e [nnovative Sorten fiur jede
Bearbeitungsanforderung

e Die Vielseitigkeit reduziert den
Werkzeugbestand

BEN v HE ESN e

W-FRASSERIEN PRODUKTPALETTE
Einschraubfraser: @25 - 40

Schaftfraser: $25-80
Die Fraser der WJX-, WWX- und WSX-Serien sind in Aufsteckfraser: @40 - 200
verschiedenen Ausfihrungen erhaltlich. Dazu gehéren
Einschraub-, Schaft- und Planfrasgeometrien. WWX200/400

Damit lassen sich unterschiedlichste Anwendungen
muhelos abdecken.

WJX09/14

OF&R0
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https://mhg-mediastore.net/B235/
https://mhg-mediastore.net/B260/
https://mhg-mediastore.net/B220/

VQJCSRB/
VQLCSRB/
VQELCSRB

VHM-SCHAFTFRASER MIT
HALBLANGER, LANGER UND
EXTRA LANGER SCHNEIDEN-
LANGE UND SPANBRECHER-
GEOMETRIE

Die VQCS-Serie verfligt Uber eine einzigartige Schneidkanten-
geometrie und eine Spanbrechergeometrie, die Spane
effektiv bricht. Die hervorragenden Spanbrucheigenschaften
in Kombination mit dem exzellenten Bruchwiderstand,
verhindern wirkungsvoll Spanstau und Probleme in der
Spanabfuhr.

Diese Fraser eignen sich fir die Schruppbearbeitung von
hitzebestandigen Superlegierungen, geharteten rostfreien
Stahlen sowie anderen Materialien, darunter Kupfer und
Kupferlegierungen, C-Stahl und legiertem Stahl.

VORTEILE
e Multifunktionale VHM-Fraser
Exzellente Spanabfuhr

e Rampbearbeitungen bis zu 30°
e Hohe Bearbeitungsleistung

M

PRODUKTPALETTE

Schaft- und Eckradienfraser: DC@6-20 mm

ANWENDUNGEN
e Schruppen

¢ Trochoidalfrasen

e Schulterfrasen

EIGENSCHAFTEN

e Spezielle Spanbrechergeometrie

(AL, Cr]JN-Beschichtung fiir hervorragende
Verschleif3festigkeit

e Lange und extra lange Schneidenlange
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VQ4XLRB,
VQ2/4XLB,
VQ3/4XL & VAT

MEHRSCHNEIDIGE TORUS-
UND SCHAFTFRASER MIT
LANGEM HINTERSCHLIFF

VQ2/3/4 - Die Schaftfraser mit kurzer Schneidenlange und
langem Hinterschliff sind besonders effizient bei der Bear-
beitung von tiefen Bohrungen. Die innovative Stirnschneiden-
geometrie und die optimierte Form des langen Halses
sorgen fir eine stabile Bearbeitung. Die Konturgenauigkeit
am Werkstlck wird somit erheblich verbessert.

Die VQT5/VQTé-Torusfraser wurden speziell fiir das Hoch-
leistungsfrasen von Titanlegierungen entwickelt.

Die VQTé-Kreisbogenfraser sind fur die hocheffiziente
Schlichtbearbeitung von Schaufelblattern aus Titanlegierungen
sowie flr das Frasen anderer Materialien, vom allgemeinen
Stahl bis hin zu Aluminiumlegierungen, konzipiert.

f

26

VORTEILE VQ2/3/4

¢ Schaftfraser mit langem Hinter-
schliff fur tiefe Bohrungen

e Langer Hinterschliff mit hoher
Steifigkeit fur stabile Bearbeitungen

e Verfugbar in kleinen Durchmessern
fur die Kleinteilebearbeitung

VORTEILE VQT

¢ VQTS5 - Innovative Torusfraser fiir
die Bearbeitung tiefer Nuten

¢ Hochleistungsfrasen von Titan-
legierungen

* VQTé - Fiir die hocheffiziente
Schlichtbearbeitung

M

PRODUKTPALETTE
VQ4XLRB: DC @0.4 - 1.0 mm (RE 0.05 mm - 0.2 mm)

VQ2XLB: DC@1.0-3.0mm (RE0.5-1.5mm)]
VQ3XL: DC@0.2-0.3mm

VQ4XL: DC@0.4-1.0mm

VQT5: DC @16 -25mmR1-6 mm

VQTé: DC@8-12mm
ANWENDUNGEN

* VQ2/3/4 - Fur tiefe Bohrungen
e Fir die Kleinteilebearbeitung
e VQT - Fir die Bearbeitung von Titanlegierungen

EIGENSCHAFTEN

* VQ2/3/4 - Schaftfraser mit langem Hinterschliff

¢ Innovative Stirnschneidengeometrie fiir erhdhte

Schneidkantenstabilitat

VQT5/6 - Torus- und Kreisbogenfraser fir die

hocheffiziente Bearbeitung

e Spezielle Schneidengeometrie fir die anspruchsvolle
und komplexe Bearbeitungen


https://mhg-mediastore.net/B197/

MS PLUS

VORTEILE

VH M'FRASER'SERI E FU R e Wirtschaftlich einsetzbar in

verschiedenen Materialien

ALLGEMEINE ANWENDUNGEN e Stahlwerkstoffe bis 55 HRC

e Erhohte Werkzeugstandzeit
e Optimierte Vibrations-
Die MS-Plus-Serie zeichnet sich durch ihre Vielseitigkeit und . reduzierung
Zuverlassigkeit aus. Die Serie wurde um einen 3-schneidigen
Fasfraser erweitert.

Daruber hinaus wurde die Serie durch Eckradienfraser von
?#0.2 - @20 mit Eckenradien von 0.1 - 5 mm und Halsldngen
(2.5 x DC - 12 x DC) ergénzt. Kugelkopffraser mit Radien von
0.05 - 6mm in verfligbaren Halslangen bis zu 20xDC runden
das Sortiment ab.

BPN ™M [NSH BN (H

PRODUKTPALETTE

¢ Kugelkopffraser: DCP 0.2-12mm

e Torusfraser: DC@ 0.2-20mm

e Eckradien: RE 0.05-0.5mm
e Schaftfraser: DC@ 0.2-20mm

¢ Verschiedene Halslangen: 2.5xDC -12xDC

e Fasfraser: DC@ 2-12mm
ANWENDUNGEN

e Nuten- und Schulterfrasen

e Schruppen, Vorschlichten und Schlichten
e Konturfrasen

e Fasbearbeitung

EIGENSCHAFTEN

e Variantenvielfalt zur universellen Bearbeitung
¢ Variable Helix zur Vibrationskontrolle
e Hohe Standzeit in vielen Materialien bis 55 HRC
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MPLUS

SYNERGIEN - UBER ALLE GRENZEN HINAUS

MPlus ist eine komplementare Produktlinie, die die bestehende
Produktpalette erganzt und erweitert.

Ein breites Sortiment von zusatzlichen Werkzeugen, die gemeinsam
mit Partnern in ganz Europa entwickelt wurden, um spezielle Kunden-

anforderungen zu erfiillen.

Hervorragende Werkzeuge und ausgefeilte Konzepte fiir die metall-

verarbeitende Industrie.
Listus...



ABSTECHSYSTEM FUR
TORNOS MEHRSPINDEL-
DREHMASCHINEN

Die Werkzeuge der Serie G80A ermadglichen den Einsatz der
bewahrten GY-Wendeschneidplatten zum Abstechen auf
Tornos Mehrspindel-Drehmaschinen. Die weit verbreiteten
Goltenbodt-Schnellwechselaufnahmen ermdoglichen eine
sehr hohe Genauigkeit bei gleichzeitiger Einstellung der
Spitzenhdhe. Sowohl die Module als auch die Schnellwechsel-
aufnahme wurden speziell auf den verfligbaren Maschinen-
raum abgestimmt. Dadurch wird die maximale Stabilitat
erreicht, die zusammen mit der zielgerichteten internen
Kihlmittelzufuhr sowohl die Standzeit als auch die Prozess-
sicherheit vollig neu definiert. Die schmalen Abstechbreiten
ab 1.5 mm ermdglichen eine optimale Materialausnutzung,
was die Effizienz der Serienprozesse weiter steigert.

VORTEILE

e Prazise GWS-Saulenfihrungen
Effiziente Materialnutzung
durch schmale Abstechbreiten

Hohe Stabilitat und Prozess-

sicherheit

Zweischneidige Abstechplatte
Zielgerichtete IK von

Span- und Freiflachenseite
IK-Ubergabe ohne zusiatzliche
Dichtelemente

M

PRODUKTPALETTE

e Schnellwechselhalter
e Module mit IK

ANWENDUNGEN

¢ Abstechoperationen auf Tornos Mehrspindel-Drehmaschinen

EIGENSCHAFTEN

e Stabile und zuverldssige Abstechprozesse

e Schmale Stechbreiten fiir hohe Materialausnutzung

e Einstellbare Spitzenhohe

¢ Innere Kihlmittelzufuhr fir hohe Standzeiten

¢ Grofle Auswahl an GY-Wendeschneidplatten

e Werkzeuge speziell fir Maschinenraum der Tornos
Mehrspindel-Drehmaschinen ausgelegt

=——— Bioltenbodl

Innovation and Precision.

TOMNOS
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i VORTEILE
e Prazise WSP-Positionierung

und sichere Klemmung fur
eine sichere und zuverlassige

DAS WERKZEUG FUR DAS B

Ungleiche Schneidenaufteilung

H OC HVO RSC H U B F RAS E N reduziert zuverlassig Vibrationen

insbesondere bei Anwendungen

IN UNTERSCHIEDLICHEN (Y- it Ergem Useriang

Hohere Leistung beim Einsatz

MATERIALEN der Sorte MV1000

Der Hochvorschubfraser 415SD bietet bei Eintauch-,
Zirkular- und Rampbearbeitungen Zuverlassigkeit und
Kosteneffizienz. Die exakte Positionierung und die sichere - - -

WSP-Klemmung mit grofien Auflageflachen ermdglichen

eine effizientere Hochvorschubbearbeitung. Fur die PRODUKTPALETTE

P-, M-, K-Materialgruppen stehen MV1000 Sorten mit o Aufsteckfraser: DC @50 - 66 mm
unterschiedlichen Spanbrechern zur Auswahl, wahrend

es fur die Bearbeitung von Titanlegierungen Wendeschneid-

platten in MP9130 gibt. Die ungleiche Schneidenaufteilung

reduziert auftretende Vibrationen, wahrend die enge bzw. ANWENDUNGEN
extra enge Zahnteilung eine hocheffiziente Zerspanleistung * Planfrésen
gewahrleistet. e Schulterfrasen

¢ Helixfrasen
e Taschenfrasen
e Schruppbearbeitung

EIGENSCHAFTEN

¢ Geringe Leistungsaufnahme

e Gute Spanabfuhr

e Speziell abgestimmte Spanbrecher

e Stabile und robuste 4-schneidige WSP fiir eine effiziente
Hochvorschub-Frasbearbeitung



https://mhg-mediastore.net/MP111/

Phlus...

1SO-PSC-WERK-
ZEUGHALTER : S

Werkzeugstandzeit
e Bessere Oberflachengute

GROSSE AUSWAHL AN ) i
PSC-AUFNAHMEN FUR
DIVERSE ANWENDUNGEN

Ofrya 0
ool s

Die neuen ISO-PSC-Werkzeughalter nutzen modernste
Technologien, Werkstoffe und Geometrien.
Aufgrund der Vielzahl erhaltlicher Werkzeuge bietet

BEN v N BN ESN e

diese Serie eine Losung fir fast jede Anwendung - vom PRODUKTPALETTE
Mehrzweckwerkzeughalter fir Dreh- und Frasarbeiten « D-Type-Halter * Aufsteckfrasdorne
bis hin zu Konturenbearbeitung mit Bohrstangen. . e Einschraubaufnahme

P-Type-Halter Boh fnah
« S-Type-Halter * Bohrstangenaufnahmen

« P-Type-Bohrstange * Spannzangenaufnahmen

7 « S-Type-Bohrstange . D“reh—Werkzeughalter
fur Klemmbhalter

¢ Auflen- und Innengewinde- . .
e Multifunktionaler Werk-

drehen L ;
o Klemmhalter zur zeughalter fur vierkantige

Spannung von oben Klemmh;lter
fiir Keramik-WSP * Automatische
Verschlufistopfen
ANWENDUNGEN :
e Aussendrehen . Schrgppen und Schhchten
) e Innendrehen e Multi-Task-Bearbeitung

Profildrehen
Frasanwendungen

e Plandrehen
e Gewindedrehen

EIGENSCHAFTEN

¢ Breite Auswahl an Haltern fir verschiedene Wende-
plattengeometrien (positiv & negativ)

e Grofle Auswahl an Haltern fir verschiedene Anwendungen

¢ Innenkihlung fir hohe Effizienz und langer
Werkezugstandzeit

¢ Sichere Wendeplattenklemmung
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EUROPAISCHE VERTRIEBSGESELLSCHAFTEN

www.mmc-carbide.com

GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890

Fax + 49 2159 918966

Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email enquiries@mitsubishicarbide.co.uk
UK Deliveries/Returns

Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay
Phone  +33 169355353

Fax +33 169355350
Email mmfsales@mmec-metal-france.fr
POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0
Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw
Phone  +48 71335 1620

Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl
ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano
Phone +39 0293 77031

Fax +39 0293 589093

Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE
GMBH ALMANYA iZMiR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1
15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone +90 232 5015000

Fax +90 232 5015007

Email infodmmchg.com.tr
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